
Une nouvelle mine urbaine de 

Terres Tares en France 
 

 

 
Solvay démarre une unité de valorisation de Terres Rares 

issues du recyclage des lampes basse consommation. 
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Des Terres Rares pas si rares … 

Dans la croute terrestre : 

 Le Cérium est le 26eme élément le + abondant (5 fois plus que le Plomb)  

 Le Thulium, le plus rare, est moins rare que l’Iode ou l’Indium 

Dans la croute terrestre : 

 Le Cérium est le 26eme élément le + abondant (5 fois plus que le Plomb)  

 Le Thulium, le plus rare, est moins rare que l’Iode ou l’Indium 



Les réserves mondiales sont bien réparties … 

Global reserves (REO) 

99 Mt estimate in 2009 

(source : USGS 2010) 



. . . mais la production est ultra-concentrée en Chine 

Production (REO) in 2009 

~ 128 000 tonnes 

(source : USGS 2010) 
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Est-ce que l’Europe peut jouer un rôle dans 

l’approvisionnement des Terres Rares ? 

Aucun projet minier identifié en Europe  

Nous sommes convaincus que 

Recycler = opérer une mine urbaine en Europe 

Solvay a démarré un large programme 

de recyclage de matériaux 

a base  des Terres Rares 
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les purifier 
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Des produits en fin de vie aux terres rares : 

le même long chemin, avec quelques différences 
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La séparation des TR : l’étape critique 

Toutes les applications basées sur l’utilisation des Terres Rares imposent la production 

intermédiaire de Terres Rares pures (99-99,999%) 

 

 Le recyclage des TR requiert une technologie capable de séparer 

 des mélanges en TR pures 

 

L’extraction Liquide-Liquide est le seul procédé industriel existant pour la séparation des TR. 
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       BAM                     YOX               LAP 
BaMgAl10O17:Eu2+   Y2O3:Eu3+        (La,Ce)PO4:Tb3+ 

                CAT 

                                                      CeMgAl10O19:Tb3+ 
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Le recyclage des poudres luminophores :  

    Un procédé SOLVAY breveté 

 Un procédé 3 étapes 

 
Extraction des Terres Rares 

 (La, Ce, Y, Eu, Tb, Gd) 

 

 

 

 

 

Séparations des Terres Rares  

 

 

 

 

 

Productions : 

YOX (rouge) & LAP (vert) 

Recycleurs 

YOx YOx LAP LAP 

Finitions 

3 
AUTRES AUTRES 

Fabricants de lampes 

C:/Users/Progepi/Desktop/J3P Hydro/Session 2 de 11h10 à 12h50/Solvay_Coleopterre_FR_131009.mov


Des choix technologiques et industriels qui ont permis de créer ou 

redémarrer des ateliers de production. 
 

15 millions d’Euros d’investissement 
 

25 emplois directs crées dans le secteur du développement durable 



L’usine SOLVAY  La Rochelle 
est certifiée aux plus hauts standards qualité 

ISO 9001 
ISO TS 16949  
ISO 14001 

Merci de votre attention 

LOOP 
 

LIFE11 ENV/FR/744 


